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TECHNICKA DATA:

‘ Min. / max. tloustka hrany

10 - 60 mm

min. 100 mm

15 - 65 mm

‘ Min. / max. tloustka panelu

‘ Site hrany

‘Tlouét’ka hrany 0,4 - 8mm (12 mm volitelné s vybavou ¢&.34)

‘ Pracovni rychlost 12,5 m/min (14 - 18 mt/min volitelné s vybavou ¢.43)

‘ Napéti 230/400 V 50/60Hz-3 Ph+N

‘ Minimalni délka panelu 140 mm (PVC)

|
|
|
|
|
‘ Kapacita vanicky ‘ 3 Kg
|
|
|
|
|

 Pneumaticky tlak 6 bar
‘ Hmotnost 1500 Kg
Délka stroje 4775 mm

VLASTNOSTI STROJE:

SMART serie olepovacich strojl je navrzena pro snadnou obsluhu, maximalné pfesnou praci a stalost nastaveni,
které Ize dosahnout diky stabilni a tuhé ocelové konstrukci. Ta zajiStuje maximalni oporu pro vSechny robustni
pracovni jednotky. Vybaveno dvojitou fadou hornich pfitlaénych rolen pro perfektni vedeni olepovaného dilce. Posuv
dilce pomoci dopravniku s pogumovanymi ¢lanky zajiStujicimi maximalné pfesné vedeni materialu s velkou rychlosti
12,5 m/min (volitelné 16 m/min). Pohon zajistén motorem 0,75 kW a pfenaseni robustnim fetézem 38.1 mm.
Nastaveni pracovni vysky manualné rué¢nim kolem s odecitanim (voliteIné automaticky). Minimalni vzdalenost mezi
panely je signalizovana Cervenou kontrolkou na vstupu. (voliteIné pneumaticko-mechanicka uzavéra zamezuijici
prfedéasnému vilozeni dalSiho dilce do stroje). Vysuvna podpéra — usnadnéni prace s velkymi dilci.

Ovladani stroje je pomoci PLC pfehledného barevného dotykového 6 fidiciho panelu vpredu stroje. Na PLC displeji je
zobrazena podavaci rychlost, teplota lepidla, plan tdrzby, chybova hlaseni, pocitani pracovniho ¢asu a poctu
olepenych metr(, a dalsi. Lze nastavovat vybrany typ olepovaciho programu (masivni naklizky, ténké prouzky, tenka
hrana v rolich, silna hrana v rolich) dale Ize pfizazovat a vyfazovat pracovni jednotky, nastavit parametry lepidla
(pracovni teplota lepidla a hodnota redukované teploty), jemné nastavit parametry délky nanesené hrany,
optimalizovat pracovni pfesahy dilce na vSech pracovnich jednotkach a dalsi. Volitelné Ize zvolit 10,7“ dotykovy panel
s mnoha dalSimi funkcemi jako jsou program olepovani podle ¢arkového kodu, pamét az pro 800 uzivatelem
definovanych programu, kontrola a nastaveni elektromotoricky polohovatelnych pracovnich jednotek, volba pfitlacné
sily pfitlaéné jednotky a mnoho dalsiho.

Doba nahrati lepidla je jen 6-7 minut ! Nanaseni lepidla z kompletné teflonové vanicky se 6ti topnymy télesy a
pfikonem 3,6 kW, pomoci jemné nastavitelného valecku, ktery zaru€uje pfesny nanos lepidla na hranu dilce bez rizika
nadmérného pretoku na spodni/horni plochu dilce. Zaruc€uje perfektni soulad s pravé zvolenym hranovacim mater-
ialem. Neustala cirkulace lepidla zabrariuje jeho pfepalovani a nepouzité lepidlo se automaticky vraci zpét do vanicky.
Ridici systém udrzuje teplotu lepidla na pfesné nastavené hodnot&. Zasobnik je pobyblivy na 25 mm prismatickém
vedeni a naklapéci 45°, pro lepSi kontakt s materialem. Lze jej bez pouziti naradi velmi snadno vyménit za jiny s
obsahem (1, 2, 3 kg) PUR nebo EVA lepidla nebo s jinym odstinem ¢i barvou lepidla.

Stroj je uréen pro automatické nalepovani hrany v navinu o tloustce 0,4-3 mm a naklizk( do tloustky 8 mm (volitelné
12 mm) na dilce o vySce do 60 mm. Zasobni na hrany v civce s diskem @800 mm. Olepovani naklizkd je mozné
jednotlivé, nebo automaticky pomoci volitelného zasobniku na masivni hrany. Infraerveny sensor pro rozpoznani
dostupnosti hranovaciho materialu. N(zky pro hruby odstfih hrany jsou pohyblivé, zabranujici nezadoucimu pohybu
hrany pfi olepovani.

Pracovni otacky vysokofrekvenénich motoru jsou 12000 ot/min. Jednotliva vyklapéci dvifka pro olepovaci vanicku a

dalSi pracovni jednotky viditelné pfes prosklena dvirka, které obsahuji bezpecnosti spinace. Je vybaven vyvodem
odsavani @120 zvlast pro jednotlivé pracovni skupiny jednotek.
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VYBAVA:

00 BAREVNY DOTYKOVY 6“ PLC RiDiCi PANEL

Srozumitelny ovladaci panel umozfuje jednodu$e nastavit:

- 4 za&kladni pracovni programy pro rychlou volbu materialli

- Pfifazeni / vyfazeni a nastaveni pracovnich jednotek

- Optimalizace jemnych pfesah( u vétSiny pracovnich jednotek

- Nastaveni parametr( lepidla (pracovni teplota lepidla, hodnota
redukované teploty, ¢as automatické redukce lepidla)

- Srozumitelna chybova hlaseni, plan udrzby, pocitadlo béznych /

01 VELKY ZASOBNiK NA HRANY V CiVCE @800 mm

Masivni hrany a naklizky jsou vkladany manualné.

23 PREDFREZOVACIi JEDNOTKA

Dva vysokofrekvenci motory, kazdy 1,1 kW, s programovatelnym pfiskokem
a odskokem. Protibézné pracujici pfedfrézovaci nastroje & 60 x H64, s
diamantovym spiralovym ostfim zajistuji perfektni opracovani stycné plochy
materialu pfed vlastnim nalepenim hrany. Pouzitim této jednotky dosahnete
pfi olepovani laminovanych materialt naprosto Cisté a ostré hrany bez
poSkozeni. Pfedfrézovaci jednotka vam zaruci naprostou pfesnost rozméru
opracovavanych dilcli. Specialni tvar ostfi do V, manualni nastaveni ubéru
tfisky 0-2 mm.

Nemozné spole¢né s vybavou ¢.18

24 IR LAMPA

Infratervena pfedehfivaci lampa pro lepSi pfilnavost hrany na studené dilce.
Dalkové ovladana, vykonna, infracervena kfemikova vybojka prohfiva
nasledné olepenou plochu tésné pred nanaseci jednotkdiRdl HROHO tak s
maximalni jistotou pfilnavost hranovaciho materialu specialné u chladnych
dilch.

MozZné jen spole¢né s vybavnou ¢.23

02 VKLADANI HRANY

Pro hrany dyhované, laminované, PVC a ABS hrany az 3 mm, podavani je
automatické a je zajisténo pomoci pneumatického vedeni hrany.
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VYBAVA:

03 NAVADENi HRANY

Pro hrany dyhované, laminované, PVC a ABS hrany az 3 mm, podavani je
automatické a je zajisténo pomoci pneumatického vedeni hrany. Roz-
poznani hrany infraervenym senzorem.

05 ZASOBNIK NA MASIVNI HRANY

Zasobnik naklizku je vybaven jehlovym / hladkym podavacim valeckem a
ma kapacitu 120 mm. Automaticky zajiStuje podavani a zasobovani pracov-
nich jednotek naklizky.

04 LEPICi JEDNOTKA
Doba nahféati lepidla je jen 6-7 minut !

Nanas$eni lepidla z kompletné teflonové vanicky se 6ti topnymy télesy a
pfikonem 3,6 kW. Rychlost nanaseciho valecku je synchronizovana s
rychlosti olepovaciho panelu. PLC fidici systém udrzuje teplotu lepidla na
pfesné nastavené hodnoté. Zasobnik je pobyblivy na 25 mm prismatickém
vedeni a naklapéci 45°, pro lepSi kontakt s materialem. Lze jej bez pouziti
naradi velmi snadno vymeénit za jiny. Teflonovy povrch zasobniku,
umozriuje velimi snadnou udrzbu a Cisténi.

17 AUTOMATICHKEVGDHZENI TEPLOTY LEPIDLA

Umoznuje nastavit pozadovany ¢as a hodnotu na kterou se automaticky snizi

teplota lepidla. Zabranuje tak pfepalovani lepidla. Doba potfebna k RESET STAND' BY
opétovnému dosazeni pracovni teploty je poté jiz v fadech nékolika desitek 200
sekund. Teplotu zle snizit i okamzité manualné na dotykovém panelu. 100°
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VYBAVA:

06 PRITLACNA ZONA

1 pohanény valec¢ek cementovany o velkém priméru a 2 mensi konické
valeCky pneumatcké predpruzené stlaceji spodni i horni sparu pro dokonalé
namacknuti bez spary.

07 NUZKY NA HRANY

Pneumatické ntzky na hrubé kapovani s pfesahem. NGzky kopiruji pohyb
dilce a zabrariuji tak vytrhavani hrany.

08 KAPOVACI JEDNOTKA

Kapovaci jednotka se sklada ze dvou nezavislych pilovych agregatt s vysoko-
frekven¢nimi motory 0,50 Kw (12.000 ot/min) . Pohybuiji se po linearni vedeni
na Ctyfech bodech o Sifce 25 mm, které zajiStuje nejvyssi presnost.

Pilové agregaty s kotouci @100x20x3,2-Z24 jsou naklopné 0°-15°, pfestaveni
se déje dle vybavy bud manualné &i pneumaticky s ovladanim z ovladaciho
panelu (napf. kapovani 15° jen vpfedu na dilci, jen vzadu nebo vpfedu i
vzadu). Kapovaci jednotka muzZe byt odstavena pomoci prepinace.

09 FREZOVACI JEDNOTKA
s nastroji R2 a rovinou 8 mm

Multifunkéni frézovaci jednotka pro frézovana radiusu, ukosu ¢&i do roviny
obsahuje dvé nezavislé frézovaci jednotky s frekvenénimi motory 0,73 kW
(12.000 ot/min). Linearni vedeni Sitky 15 mm a &tyfech kontaktnich bodech

agregatt 0°-15° pro frézovani roviny je porovadéno manualné.

Nastaveni agregatu pfi zméné hrany je provadéno velice rychle a absolutné
precizné jedinym krokem pomoci vzorku olepované hrany tzv. PRE-SETING.
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VYBAVA:

21 SYNCRO ROZKOVACI JEDNOTKA (patent)
S nastrojem R=2

Rozkovaci jednotka zajisti perfektni finalni kononceni a zacisténi olepenych
dilcd (rovnéz i softformingové a i postformingové dilce). Rozkovaci jednotka je
fizena z ovladaciho panelu, samoziejmé s moznosti volby, ktery roh ma byt
opracovan (jen pfedni strana, jen zadni strana nebo pfedni i zadni strana). ,

2 nezavislé motory, kazdy 0.22 kW (12.000 ot/min), zajistuji veSkeré pohyby
jednotky a jsou fizeny a kontrolovany pomoci CNC

Nastaveni je provadéno velice rychle a absolutné precizné pomoci vzorku
olepované hrany tzv. PRE-SETING.

10 RADIUSOVE PROFILOVE CIDLINY

s nastroji R2 a rovinou 8 mm

Tato jednotka perfektné odstrani drobné stopy po frézovacich nozich na 2-3
mm PVC ¢i ABS hrané a zajisti tak perfektné hladky povrch. Jemné nastaveni
se provadi manualné, vlastni vyfazeni cidlin ze zabéru se dle zvolené vybavy
déje bud manualné i pneumaticky z barevného dotykového ovladaciho
displeje.

Robustni ocelova konstrukce, zajistujé velmi pfesnou pozici rotacniho kopiro-
vacich zafizeni, které se stara o perfektni vedeni jednotky.

Jednotky jsou napojeny na hlavni odsavaci systém se zasobnikem na zbytky
hran a spoledné s plodnymi citdlinami a horkovzdusnymi fény je dosazeno
naprosto dokonalého povrchu hrany.

20/10 PNEUMATICKE OVLADANI PROFILOVYCH CIDLIN

Pneumatické vyfazeni/pfizazeni jednotky, provadéné dalkové z barev-
ného dotykového ovladaciho displeje.

VyZazeni cidlin je vhodné pfi olepovani dyhou a masivnich hran.

15 PNEUMATICKY OFUK CIDLIN

Vzduchovy ofuk nastrojl cidlin v zabéru prodluzuje Zivotnost ostfi a zajistuje
lepSi odvedeni tfisky, coZ poméaha k perfektnimu opracovani hran.
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VYBAVA:

12 ZASOBNIK NA ZBYTKY HRAN

Sbérny kontejner na vystupu odsavani, ve kterém jsou zachytavany
zbytky hran a lepidla pfi zacistovani dilcu.

25 PLOSNE CIDLINY

Plosné cidliny se Sikmym bfitem zaji$tuji dokonalé odstranéni zbytki
lepidla ze spary - nezbytna jednotka pfi pozadavku na absolutné per-
fektnim hotovy dilec. Automatické spousténi jednotky spole¢né s ofukem
ostfi. Pro perfektni finalni opracovani.

11 LESTICI KARTACE
Lestici jednotka pro zacisténi hran ABS a PVC. Dva samostatné motory
0,05 kW, 1400 ot/min, mohou byt horizontalné i vertikalné polohovany.

Spole¢né s postfikovaci jednotkou lesticiho roztoku zaji$zuje absolutné
perfektni ocisténi dilce.

16 POSTRIKOVACiI JEDNOTKA

Diky Fizené ¢innosti postfikovacich trysek je zaru€ena nizka spotfeba sep-
aracnich roztokUl pfi aplikaci PUR lepidel, antistatickych a kluznych roztok
pfi nalepovani na poskrabani nachylnych material( a rovnéz tak gisticich a
lesticich roztokl zajistujicich perfektni vysledek.

Perfektni finalni opracovani bez nutnosti nasledného docisténi.

13 HORKOVZDUSNE FENY

Dva pfifaditelné horkovzdusné fény zajistuji uzavreni porQ opracované a
tim padem namahané hrany a navraci jim pavodni barvu a plasti¢nost.
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